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КОНТРОЛЬНЫЕ ВОПРОСЫ ДЛЯ САМОПРОВЕРКИ 

1. Что такое ЧПУ. 

2. Каковы преимущества от использования станков с ЧПУ. 

3. Что такое УП. 

4. Какая последовательность действий при разработке УП. 

5. Какая технологическая документация выдается на производство с 

УП для станков с ЧПУ. 

6. Структура УП. 

7. Что такое кадр. 

8. Геометрическая информация в УП. 

9. Что такое подготовка УП. 

10. Способы подготовки УП. 

11. Анализ подготовки УП. 

12. Какие системы координат существуют, их привязка. 

13. Принцип подбора деталей для станков с ЧПУ. 

14. Разработка траектории обрабатываемой детали. Опорные точки. 

15. Построение эквидистанты. 

16. Виды информации, кодируемой в УП. 

17. Каковы принципы записи числа в двоично-десятичном коде. 

18. Дать характеристику некоторым основным командам в G-кодах. 

19. Охарактеризовать назначение вспомогательных (технологических) 

команд в M- кодах. 

20. Системы координат используемые при написании УП. 

21. Виды информации кодируемой в УП. 

22. Каковы принципы записи числа в двоично-десятичном коде. 

23. Дать характеристику некоторым основным командам в G-кодах. 

24. Охарактеризовать назначение вспомогательных (технологических) 

команд в M- кодах. 

25. Системы координат используемые при написании УП. 

26. Типовые схемы плоской обработки. 



 

27. Типовые схемы объемной обработки. 

28. Виды плоских поверхностей. 

29. Выбор режущего инструмента и параметров режимов резания. 

30. Припуски на обрабатываемую поверхность. 

31. Программирование при помощи подпрограмм. 

32. Виды поверхностей. Основные переходы. 

33. Последовательность обработки поверхностей. 

34. Режущий инструмент, применяемый для обработки различных 

видов поверхностей. 

35. Особенности обработки резьбовых поверхностей. 

36. Особенности обработки канавок. 

37. Схемы обработки поверхностей. 

38. Особенности программирования при токарной обработке. 

39. Виды отверстий. 

40. Последовательность обработки. 

41. Схемы обработки отверстий. 

42. Стандартные циклы. 

43. Выбор инструмента для обработки отверстий. 

44. Выбор режимов резания. 

45. Основные принципы автоматизации УП. 

46. Уровни автоматизации. 

47. Системы CAD/CAM/CAE. 

48. Тенденции развития CAD/CAM/CAE. 

49. Известные программы с модулями CAD/CAM/CAE. 

50. Пульт СЧПУ. 

51. Особенности работы в режиме AUTO. 

52. Начало работы УП с любого кадра. 

53. Основы наладки токарных станков с ЧПУ. 

54. Привязка инструмента на токарном станке с ЧПУ. 

55. Установка рабочей системы координат на токарном станке с ЧПУ – 



 

классический метод. 

56. Установка рабочей системы координат на токарном станке с ЧПУ – 

автоматический метод. 

57. Основы наладки фрезерных станков с ЧПУ. 

58. Привязка инструмента (два метода). Привязка к нулю детали. 

 

 

  



 

ПРИМЕРНЫЕ ТЕСТОВЫЕ ЗАДАНИЯ ДЛЯ ЗАЧЕТА И 

ЭКЗАМЕНА 

Управляющая программа это: 

1. Программа, управляющая приводами станка, обеспечивает движения 

рабочих органов; 

2. Программа, которая указывает путь обработки поверхностей; 

3. Упорядоченный набор команд, с помощью которых осуществляются 

движения в 

4. Набор кадров для обеспечения обработки контуров детали; 

5. Программа, определяющая технологический процесс обработки детали. 

 

Для чего используется код М5: 

1. Отключение подачи СОЖ 

2. Включение Шпинделя по часовой стрелке 

3. Конец программы 

4. Останов шпинделя 

5. Включение стружкоотвода 

 

Система координат, которая программируется при помощи кода G90: 

1. Абсолютная 

2. Инкрементная 

3. Полярная 

4. Декартова 

5. Полюсная 

 

В обозначениях моделей станков с программным управлением добавляют 

букву: 

1. А  

2. Б 



 

3. В 

4. Ф 

5. М 

 

Системы ЧПУ, характеризующиеся наличием одного потока информации, 

называются: 

1. Адаптивными 

2. Замкнутыми 

3. Разомкнутыми 

4. Неадаптивными 

5. Основными 

 

Как называется стандартный язык управления станком? 

1. RoboCam 

2. Cadcom 

3. G&M 

4. DIN-0993 

5. 3-D Max 

 

Коды с адресом М называются: 

1. Основными 

2. Вспомогательными 

3. Наладочными 

4. Подготовительными 

5. Главными 

 

Коды, которые действуют до конца программы либо пока их не отменит 

другой код, называются: 

1. Основные 

2. Относительные 



 

3. Немодальные 

4. Модальные 

5. Главные 

 

Коды отвечающие за линейные перемещения: 

1. G2 G3 

2. G1 G2 

3. G0 G4 

4. G1 G0 

5. G1 G2 

 

Каким кодом обозначается выбор инструмента? 

1. S 

2. T 

3. F 

4. D 

5. M 

 

Смещение точки отсчета относительно нулевой точки называется: 

1. Координатой 

2. Полюсом 

3. Системой 

4. Нулевой точкой 

5. Опорной точкой 

 

G коды называют: 

1. Главными 

2. Основными 

3. Вспомогательными 

4. Опорными 



 

5. Программными 

 

Каким кодом программируется вращение шпинделя по часовой стрелке: 

1. М4 

2. М6 

3. М2 

4. М5 

5. М3 

 

Круговые перемещения программируются при помощи кодов: 

1. G1 G0 

2. G2 G4 

3. G3 G2 

4. G4 G3 

5. G0 G4 

 

Самая распространенная на рынке станков стойка с ЧПУ 

1. Sinumerik 

2. Hendehain 

3. Mazatroll 

4. Fanuc 

5. Sydec 

 

Правило правой руки используют для определения: 

1. Полюсов 

2. Системы координат 

3. Опорных точек 

4. Принципа работы станка 

5. Установки детали 

 



 

Кнопка на панели управления стойкой ЧПУ для сброса программы 

называется: 

1. Prog. Stop 

2. Rewind 

3. Repeat 

4. Reset 

5. Destroy 

 

G41 код предназначен: 

1. Ускоренного перемещения 

2. Отключения коррекции инструмента 

3. Включения коррекции инструмента 

4. Включения подачи 

5. Выключения подачи 

 

Строка N30 T1 M6 предназначена для: 

1. Установки инструмента в инструментальную головку 

2. Коррекции инструмента по длине 

3. Извлечения инструмента из станка 

4. Прекращения обработки этим инструментом 

5. Коррекция инструмента по радиусу 

 

Код для задания количества оборотов шпинделя: 

1. T          2. S          3. F         4. D         5. M 

 

Строка N... M03 S400 предназначена для: 

1. Включения шпинделя против часовой стрелки с 400 об/мин 

2. Выключения шпинделя 

3. Включения шпинделя по часовой стрелке с 400 об/мин 

4. Включения СОЖ 



 

5. Включение подачи 

 

Код F предназначен для указания значения: 

1. Подачи 

2. Скорости резания 

3. Частоты 

4. Припуска 

5. Оборотов 
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